
معاونت علمی و فناوری
شبکه دانش کشاورزی 

در گستره ملی بخش کشاورزی به  روز سلسله برنامه های ویدیو کنفرانس انتقال دانش 

:عنوان
در شیر و فرآورده های لبنیتامین زنجیره 

:سخنران
خواهمهدی نیک 

کشاورزیعضو هیأت علمی موسسه آموزش و ترویج 
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زنجیره تامین در شیر و فراورده های لبنی

مهدی نیک خواه
عضو هیات علمی

کشاورزیترویجوآموزشتحقیقات،سازمان



غذاییموادتامینزنجیره(food Supply Chain)تولید،شاملکهاستنهاییمصرفتااولیهتولیدازمراحلتمامیشامل

.می شودفروشوتوزیعحمل ونقل،فرآوری،

زنجیره تامین مواد غذایی



عناصر زنجیره تامین مواد غذایی



 مدیریت شونددقت و به درستی ، مهم است که هر سه جریان با کارآمد و موثربرای یک زنجیره تامین



مسیر زنجیره ارزش و زنجیره تامین



ویژگی های زنجیره تامین مواد غذایی

فسادپذیری بالامحصولات غذایی

کنترل کیفیت و ایمنی غذایی

تقاضای متغیر و نوسانات بازار

پیچیدگی در مدیریت لجستیک و توزیع

اهمیت پایداری و تأثیرات زیست محیطی



 لزامات کنترل دقیق تر، سرعت بالاتر در توزیع، رعایت ابه طور کلی، مدیریت زنجیره تأمین مواد غذایی نیازمند

.استکاهش ضایعات و افزایش کارایی برای قانونی و بهداشتی، و استفاده از فناوری های پیشرفته



کافیوسالمغذایبهدسترسیتضمین

اهمیت زنجیره تامین مواد غذایی

می دهدقرارمصرف کنندگاناختیاردروقفهبدونومستمربه صورتراغذا،کارآمدتأمینزنجیره.

کمبوددچارکمترداشتند،قوی تریتأمینزنجیرهکهکشورهایی،COVID-19پاندمیمانندبحران هاییزماندر:مثال

شدندغذاییمواد

بهادوارعمرتمامدرجامعه،یکافرادهمهدسترسیبه:غذاییامنیت

می شودگفتهفعالوسالمزندگیداشتنبرایسالموکافیغذای



منابعبهینه سازیوضایعاتکاهش

اهمیت زنجیره تامین مواد غذایی

دهدکاهشراضایعاتمی تواندبسته بندیوحمل ونقلدربهبود.

می رودهدرجهاندرتولیدیغذاییموادیک سومحدود.

ومیوه هانگهداریبرایسردزنجیرهفناوریازاستفاده:مثال

.توزیعمسیردرسبزیجات



تمحیط زیسپایداریوعمومیسلامتبرتأثیر

اهمیت زنجیره تامین مواد غذایی

صحیحبرچسب گذاریومحصولاتردیابی،بهداشتیاستانداردهای

.کنندجلوگیریغذاازناشیبیماری هایازمی توانند

یغذایموادایمنیوکیفیتبرتأمینزنجیرهفرآیندهای

.دارندتأثیر

فائوسازمانگزارشطبق(FAO)درنفرمیلیون800ازبیش

.می برندرنجغذاییناامنیازجهان

ردراغذابهدسترسیمی تواندتأمینزنجیرهبهینه سازی

.دهدافزایشمحروممناطق



لبنی شیر و فرآورده های زنجیره تامین 



:لبنیاتصنعتدرتأمینزنجیرهتعریف

ازکهاستعملیاتوفرآیندهاازمجموعه ایتأمینزنجیره

ینهایمصرفوتوزیعفرآوری،تادامداری هادرشیرتولید

.می شودشاملرا

:لبنیاتتأمینزنجیرهاهمیت

وعاتضایکاهشکیفیت،حفظباعثکارآمدتأمینزنجیره

.می شودغذاییایمنیافزایش

وایمنیازیناناطمبرایتأمینزنجیرهمراحلتمامبرنظارتلبنی،محصولاتبالایفسادپذیریدلیلبه:کیفیتکنترلوردیابی

.استضروریمحصولکیفیت

ان پذیرامکراشفاف ترودقیق ترردیابی،بلاک چینمانندجدیدفناوری هایوتأمینزنجیرهمدیریتسیستم های:فناوریتأثیر

.کرده اند



مراحل زنجیره تأمین شیر و فرآورده های لبنی



زنجیره تامین لبنیات و فرآورده های لبنی

15



تعاریف و اصطلاحات مهم در ردیابی زنجیره 
تامین 

LOT یاBatch : و با یک ده تولید، جمع آوری یا بسته بندی ش( زمان، مکان، ماده اولیه و فرآیند)تقریباً یکسان مقدار مشخصی از محصول که در شرایط

ماست تولید شده در یک شیفت با یک فرمول و تاریخ تولید یکسان: مثال. استکد یکتا قابل شناسایی 

.انجام می شودLOTسطح همیشه در(  Recall)فراخوانهر تصمیم کنترلی، آزمون کیفی یا : نکته مهم 

، زمانی محصول از زنجیره توزیع و بازارمشخص از LOTیک یا چند شناسایی، جمع آوری و خارج سازی سریع و هدفمند فرآیند : recallیا فراخوان

.ایمن، منطبق یا قابل مصرف نباشدکه آن محصول 

CTE(Critical Tracking Event)هیتمایامکانوضعیت،مالکیت،آندرکهتأمینزنجیرهدرمهمرویدادیانقطههر:ردیابیحیاتیرویدادیا

کارخانهدرخامشیرتانکرتخلیهودریافت:مثال.باشدممکنردیابیتاشودثبتحتماًبایدومی کندتغییرمحصول

KDE(Key data Elements)یکدربایدکهبازیابیقابلوثبتقابلمشخص،دادههر:کلیدیایدادهعناصریاCTEردیابی،تاشودثبت

تانکر،شناسهدریافت،ساعتوتاریخمثلداده هاییخام،شیردریافتCTEهمیندر:مثال.گرددممکنتأمینزنجیرهدرمحصولجریانتحلیلوکنترل

هستندKDEهمگیکهمی شوندثبتمقصدسیلوشمارهوآنتی بیوتیکتستنتیجهشیر،دمایدامداری،هرحجمشیر،کلحجمدامداری ها،فهرست



است« یاتکل زنجیره تأمین و ردیابی لبننقطه شروع »در واقع (در مزرعه)بخش تولید شیر 
.منتقل می شودضعفی در این مرحله، تا انتهای زنجیره و هر 

:  موارد مهم 

:سلامت دام-1

:موارد کلیدی

 (بیماری ها، ورم پستان، درمان های دارویی)وضعیت سلامت دام

 ثبت مصرف داروها و رعایت دوره منع مصرف(Withdrawal Period )

واکسیناسیون و برنامه بهداشتی گله

:اهمیت در زنجیره تأمین

 به شیرباقی مانده آنتی بیوتیک جلوگیری از ورود

 کاهش ریسکRecallدر مراحل بعدی

Holstein

Jersey

Guernsey

Brown Swiss

Ayrshire



تغذیه دام-2

:موارد کلیدی

 (کنسانتره، علوفه، مکمل ها)نوع جیره غذایی

 (عدم آلودگی به کپک و مایکوتوکسین ها)کیفیت خوراک

 (نوسان جیره باعث تغییر ترکیب شیر می شود)ثبات جیره

:اهمیت در زنجیره تأمین

چربی، پروتئین و طعم شیر

 (مثلاً پنیرسازی)قابلیت فرآوری



بهداشت دوشش -3

:موارد مهم
 سرپستانک هاشست وشو و ضدعفونی

کارگر شیردوشبهداشت

 یا متقاطعآلودگی ثانویهجلوگیری از

:اهمیت در زنجیره تأمین
 شیربار میکروبی اولیه کاهش

 محصول نهاییماندگاری و ایمنی افزایش

شرایط دوشش و زمان بندی-4

:موارد مهم
 (عصر/صبح)زمان دوشش
برنامه دوششیکنواختی
 داماسترسجلوگیری از

:اهمیت در زنجیره تأمین
 شیریکنواختی کیفیت
در تولید و فرآوری صنعتیثبات



خنک سازی سریع شیر-5

:موارد مهم
 شودخنکشیرخام باید بلافاصله پس از دوشش.
 در کوتاه ترین زماندرجه سانتی گراد ۴کاهش دما به حدود

:اهمیت در زنجیره تأمین
 میکروارگانیسم هاکنترل رشد
 تا زمان حملافزایش ایمنی

نگهداری و ذخیره شیر در مزرعه-6

:موارد مهم
 تا زمان انتقال به کارخانهمخازن استیل بهداشتی نگهداری شیر خام در
ثبت دما و زمان نگهداری
 از دام های سالمجداسازی شیر دام های بیمار

:اهمیت در زنجیره تأمین
.باشد(بچ نامبر)کد شناسایی هر مرحله دوشش باید دارای(: Traceability) فرآیند ردیابی نقش در •

 هر مخزن می تواند یکLot یاBatchشودثبتدام، تاریخ و زمان دوشش، شرایط شیر ذخیره و انتقال اطلاعاتمحسوب شود اولیه.



 .

.استسانتیگراددرجه15رسیدآنبهتوانمیکهدماییحداقلصورتایندرکهچاهآبازاستفادهبا-

روش هاي سرد كردن شير

دادکاهشبیشتررادماتوانمییخوآبدرمخلوطشیرحاویظروفدادنقراربا-



رایرشمقابلدرامااستبالاآنقیمتکهاستکمپرسوریامکانیکیسرمایازاستفادهراهترینعملی-

:داردوجودمختلفیراههایروشاینازاستفادهبرایکندمیسردسریعخیلی

شیرداخلدرمستقیمطوراواپراتوربههایلولهدادنقرار-



جداروگیردمیقرارجداره2بیناواپراتورهایلولهکهکنندهسردجداره2مخزنازاستفاده-

زدنیخازجلوگیریبرایاینجادراستنزنزنگفولادازگیردمیقرارآندرشیرکهداخلی

.بزندبهمراشیرمرتبازنبهمیککهبایستمیشیرموضعی



بهنزدیکآبوسیلهبهشیرکردنسردسپسوآبمانندواسطمادهیککردنسرد

(کولرپلیت)سانتیگرادصفردرجه



ظرفخلداکهمارپیچلولهیکازاستعبارتکهباشدمیمتحرککنندهسرددستگاهازاستفاده-

.دهدمیتنزلسانتیگراددرجه4بهراشیرلیتر20دمای،دقیقه20مدتدروگیردمیقرارشیر



Farm Identificationشناسایی و ثبت اطلاعات مزرعه -7

 مستقیماً به ردیابی این بخش(Traceability  )مربوط است.

:اطلاعات کلیدی

Farm ID

نام و آدرس دامداری

تاریخ و زمان دوشش

مقدار شیر تولیدی

کنترل کیفیت اولیه شیر-8

:موارد مهم
بررسی رنگ، بو و دمای اولیه شیر

:اهمیت در زنجیره تأمین

ه نمی تواند در کارخانکنترل صنعتی فرآیند، هیچ سلامت دام،بهداشت،خنک سازی،ثبت داده هابه درستی انجام نشود:اگر در این مرحله

.کندکاملاً جبران آن را 



درچوناست؛لبنیفرآورده هایوشیرتأمینزنجیرهحلقه هایبحرانی ترینوحساس ترینازیکیحمل ونقلوجمع آوریمرحله
.می گیردقرارتأثیرتحتبعدیزنجیرهکلدهد،رخخطاییاگرومی شودخارجدامدارمستقیمکنترلازشیرمرحلهاین

ارداین مرحله پل ارتباطی بین مزرعه و کارخانه لبنی است و وظیفه د:

.اندشیر سالم و باکیفیت رابا حداقل تغییر کیفیت به کارخانه برس

مزرعهازشیرجمع آوری-1
تاساطلاعاتثبتودامداریشیرمخزنبهتانکراتصالشامل:اصلیاقدامات

(KDE)اطلاعات کلیدی 
:Farm ID شناسه مزرعه
 تاریخ و ساعت برداشت
 مقدار شیر تحویلی
دمای شیر
شماره تانکر
نام راننده

:اهمیت
 شیر از مزرعه تا کارخانهپایه ردیابی
 دگیمنبع مشکل در صورت آلوتشخیص سریع



کیفیتاولیهکنترلونمونه برداری-2
(اردموبرخیدر)بیوتیکآنتیسریعتستوبورنگ،دما،شامل:متداولهایآزمون

نکات کلیدی 

 مزرعه یک هرLotمحسوب می شوداولیه

باید مشخص باشد چه مقدار شیر از هر مزرعه داخل تانکر است

:اهمیت

 در شیر موجود در تانکر تشخیص داده  مراحل بعدی مشکلی اگر در

بوده استکدام دامداری شود، بتوان مشخص کرد مشکل مربوط به 

 وگیریجلآن با شیر سالم مخلوط شدن شود، وارد تانکر نمی شود و از مردوداگر شیر
.می شود

Milk)شیرپولینگ-3 Pooling)
می شودجمع آوریتانکریکدرمزرعهچندشیریعنی



(Transportation)شیرنقلوحمل-4
قابلوحرارتیعایقیاخنک کنندهسیستمبهمجهزغذایی،موادمخصوصاستیلتانکرهای

ضدعفونیوشست وشو

:اهمیت

 محصول هستند، اولین سند در فراخوان سوابق شرکت حمل و نقل و راننده.

ای شیر برای جلوگیری از رشد میکروبی و حفظ کیفیت و ماندگاری شیر، دم

.حفظ شودC°۴حدود در طول حمل باید 

شست وشو و ضدعفونی تانکر قبل از بارگیری انجام و ثبت شود.

از . استعنصر کلیدی زنجیره تأمیننیست؛ او یک « حمل کننده»فقط راننده

ایت نمونه برداری صحیح ، ثبت دقیق اطلاعات، رعوظایف راننده می توان به 

اشاره کردبهداشت و جلوگیری از آلودگی ثانویه

نکات کلیدی 





 .

:باشدمیطریق3بههادامداریازشیرآوریجمعنحوه

جمع آوري شير

ایهکامیوندارایکهشیرتولیدهایکارخانه،باشدمیرایجکشورهاازبسیاریدرکهاولروش

ددهنمیانجامراسارادامداریهاازشیرتحویلوآوریجمععملیات،هستندشیرحملمخصوص



 .

جمع آوري شير

عهدهبهفرآوریهایواحدبهآنانتقالوهرمنطقهدامدارانشیرآوریجمعکاردومروشدر

.باشدمیشیرآوریجمعمراکز



 .

جمع آوري شير

ما دامدار شیر را مستقیدر روش سوم دامدارانی که میزان تولید شیر آنها ایجاب می کند که خود 

.دهدتحویل کارخانه 





Receiving)کارخانهبهشیرتحویل-5 at Dairy Plant)
بهشیرتخلیهونهاییکیفیتکنترلمجدد،نمونه برداریشاملاصلیاقدامات

مشخصمخزنیاسیلو

 سیلو ثبت شده شامل زمان دریافت،  مقدار تحویلی، شماره تانکر، شمارهاطلاعات

. می باشدمقصد و نام مسئول دریافت 

 انتقال مسئولیت از واحد حمل به واحد فرآوری یا کارخانه این مرحله در واقع

.می باشدCTEیا بنابراین یک رویداد حیاتی ردیابی. است

 دیده شوددر محصول نهایی مشکلی اگر:

LOT شناسایی می شودمحصول نهایی

رجوع می شودسیلو و تانکر مربوطه به 

بررسی می شودلیست دامداری ها 

شناسایی می شودمزرعه مشکل دار 

هزینهپرمی شود یا بسیار غیرممکنفراخوان یا :جمع آوریدر مرحله بدون ثبت دقیق 

نکات کلیدی 



 .

دریافت شیر از کارخانه

و نمونه بردایشده  و سپس جهتروش وزنی یا حجمی توزین شیر ورودی به کارخانه ، ابتدا به 

مت مربوطه ارسال می گردد ودر صورت تایید آزمایشگاه ، در قسآزمایشگاهکنترل کیفیت به 

.آغاز می گرددیات دریافت دریافت شیر کارخانه عمل



Milk)شیرفرآوری-6 processing)

است؛مسیستقلبفرآوریبخشلبنی،فرآورده هایوشیرتأمینزنجیرهدر

رینبیشتحالعیندرومقداربیشترینغذاییایمنیریسککهجایی

.می شودایجادارزش افزوده

 من و ایمحصولات لبنی متنوع فرآوری مرحله ای است که در آن شیر خام به

وجود CTEمی گیرندبیشترین نقاط شکل های جدید LOTتبدیل می شود

.می شود ردیابی پیچیده تر دارد و 



CTEدریافت شیر خام:مهم
KDEهای کلیدی:LOTنامبر شیر، نتایج آزمون، دما، حجم، سیلو

مراحل اصلی فرآوری شیر
دریافت و ذخیره شیر خام

استاندارد کردن شیر

(چربی و ماده خشک)تنظیم ترکیب شیر : هدف
تنظیم چربی برای شیر کم چرب -
جداسازی خامه-

CTEدریافت شیر خام:مهم
KDEهای کلیدی:Lot ID  شیر خامورودی ،Lot ID شیر بدون چربی، یا خامه

درصد چربی هدف، زمان شروع و پایان عملیات، حجم ورودی و خروجی

چون در اغلب موارد چون در اغلب موارد لات نامبر شیر استاندارد شده همان لات نامبر جدید ایجاد نمی شود LOTالزاماً در استانداردسازی : نکته

.وارد نشده استماده خارجی جدید انجام نشده یا یک CIPعوض نشده، بچ با شیفت کاری شیر خام است تا زمانی که 



CTEه به نوعی کنترل نقط) شروع و پایان عملیات حرارتی:مهم

می باشد( CCP)بحرانی 

KDEشپایکه در واقع ثبت مستند دما، فشار و زمان :های کلیدی

.نیز می باشدHACCPنقاط کنترل بحرانی طبق الزامات 

مراحل اصلی فرآوری شیر
 فرآیند های حرارتی

سالم سازی میکروبی : هدف

پاستوریزاسیون-

(  یا فرا دماUHT) استریلیزاسیون -

(LTLT )
(HTST ) 

(UHT ) 



KDEهای فرآیندی:Lot  ،فشار هموژنیزاسیون، دمای ورودی شیر

اقع این که در ومحصول، تاریخ و زمان فرآیند، اپراتور یا مسئول شیفت 

KDEدر:ها کمک می کنند کهRecallبدانیم کدامLOT تحت چه

خامه بستن، دوفازی)انحراف های کیفیتی شرایطی فرآوری شده و 

آن ریشه یابی شود( شدن

مراحل اصلی فرآوری شیر
هوموژنیزاسیون

برای خرد کردن و همگن کردن گویچه های چربی : هدف

جلوگیری از جدا شدن فاز چربی 

چون معمولاً داخل مستقل ندارد CTEهموژنیزاسیون به طور معمول

ر یک خط فرآیندی پیوسته بدون جداسازی محصول و بدون تغیی

اتفاق می افتدLOTهویت 



KDEهای مهم:

ماده افزودنیLOTشماره 

میزان یا درصد مصرف

زمان افزودن

مراحل اصلی فرآوری شیر
افزودن مواد اولیه، افزودنی، مواد کمک فرآوری

یعنی مرحله ای که هر ماده جدیدی وارد جریان اصلی محصول می شود

تولید انواع فرآورده های لبنی: هدف

CTE مرحله اضافه کردن هر ماده جدید: بسیار مهم

افزودن استارتر در ماست و پنیر
افزودن شکر، کاکائو، طعم دهنده در شیر طعم دار

افزودن خامه برای تنظیم چربی
افزودن پودر شیر، پایدارکننده، امولسیفایر

افزودن آنزیم مایه پنیر



مراحل اصلی فرآوری شیر
افزودن مواد اولیه، افزودنی، مواد کمک فرآوری

 واد اولیه و یعنی اگر مشکلی در محصول وجود داشته باشد با برگشت به عقب و بررسی م.استردیابی عقب این مرحله کلید
.افزودنی هایی که در تولید محصول استفاده شده می توان به آن پی برد

Lot نامبر شیر پاستوریزه:Milk-P-1403Lot

Lot  نامبر استارتر :Starter-AZ-22

10:15: زمان افزودن

T-5: شماره تانک تخمیر

 تولید ماست هم زده:مثال
CTE :مرحله افزودن استارتر

KDE:

 مشکل در صورت وجود:

:برگشت به عقب

شیر-

استارتر-

تامین کننده استارتر-



راهنمای عملی ردیابی و زنجیره تأمین در صنعت لبنیات

•Farm Number / Farm ID :این شناسه می تواند توسط خود شرکت ها اختصاص داده شود. شماره یا شناسه هر مزرعه که شیر را تحویل داده است.

•Carrier/Hauler Identification   :اطلاعات شرکت حمل و نقل شیر.

•Driver Identification  :مشخصات راننده برای اطمینان از صحت حمل و نقل.

•List of Farm Identification in Load  :اگر یک تانکر شیر از چند مزرعه بارگیری شده باشد، لیست تمام مزرعه ها ثبت می شود.

•Time Load was Received  :زمان رسیدن شیر به کارخانه.

•Quantity  :مقدار شیر دریافتی.

•Receiver/Tester  :فردی که شیر را دریافت و تست کیفیت اولیه را انجام می دهد.

•Silo Destination for Load  :مخزن یا سیلویی که شیر به آن منتقل می شود.

.استورود شیر از دامداری ها به کارخانه یا مرکز جمع آوریمرحله شامل این ( Receipt of Bulk Milk)دریافت شیر خام 1.

:اطلاعات کلیدی که ثبت می شوند شامل موارد زیر است

.محصول، بتوان منشأ آن را شناسایی کرد(  Recall)هر بار شیر دریافتی قابل ردیابی به مزرعه مبدا باشد و در صورت نیاز به فراخوان : هدف



راهنمای ردیابی و زنجیره تأمین در صنعت لبنیات

این مرحله مربوط به ورود مواد اولیه خشک و مواد اولیه بسته بندی به واحد تولیدی یا کارخانه ( (Dry Warehouse)انبار خشک -2

:است

.ردیابی تمام مواد اولیه ای که در تولید لبنیات استفاده می شوند، مشابه شیر خام: هدف

•Event Owner  :فرد یا واحدی که اطلاعات را ثبت می کند.

•Date and Time / Event Location   :زمان و محل ثبت ورود مواد.

•Trading Partner / Item  :محصول و شریک تجاری که مواد را تحویل داده استنام.

•Lot ID :شماره دسته یاBatch مواد.

•Quantity / Unit of Measure  :مقدار و واحد اندازه گیری مواد.



راهنمای ردیابی و زنجیره تأمین در صنعت لبنیات

بت ثاطلاعات کلیدی ردیابی در این مرحله، شیر و سایر مواد اولیه وارد فرآیند تولید می شوند و (:  Process Areas)مراحل فرآوری -3

.می شوند

.اطمینان از اینکه هر محصول یا دسته ای که تولید می شود، کاملاً قابل ردیابی است و هر تغییر یا افزودنی ثبت می شود: هدف

•KDEs (Key Data Elements)  :عناصر داده ای کلیدی مانند زمان و مقدار هر ماده ای که به فرآیند اضافه می شود.

•CTEs (Critical Tracking Events)  : مراحل مهم در جریان محصول در خط تولید، شامل زمان شروع و پایان فرآیند، منبع و مقصد

– CIP)محصول، و سوابق شستشو و ضدعفونی  تجهیزات  Clean in Place)

•CIP Records  : سوابق شستشو و ضدعفونی تجهیزات که باعث ایجاد فاصله در شماره هایLot  می شوند.



ویژگی ها و نکات خاص صنعت لبنیاتیاشتراکات با سایر صنایع غذایموضوع/ مرحله 

Lot IDثبت ورود مواد به انبار و دریافت مواد اولیه
جداگانه ثبت می شود؛ Lotهر بار تحویل از یک مزرعه به عنوان یک : شیر خام

(Raw Milk Pooling)توجه ویژه به ترکیب شیر از چند مزرعه .نام و آدرس مزرعه ثبت می شود

حمل و نقل مواد اولیه
ثبت مشخصات حمل کننده و راننده برای 

راننده و شرکت حمل شیر نقش حیاتی دارند؛ هر بار شیر قابل ردیابی به مزرعه مبدا استردیابی

ثبت زمان و مقدار مواد افزوده شده(KDE)ثبت زمان و مقدار مواد افزوده شده افزودن مواد به فرآیند

یدجریان محصول در فرآیند تول
ثبت مسیر محصول از ورود مواد تا تولید 

محصول نهایی
CIP (Clean in Place)  برای جلوگیری از تداخلLotها؛ محصولات مایع حساس

به فساد سریع نیاز به کنترل دقیق دارند

محصولات بازفرآوری شده 
(Rework)

در برخی صنایع کمتر رایج
شیر مایع اضافه، : هر محصول بازفرآوری شده باید مانند مواد اولیه ثبت شود؛ مثال ها

off-specپنیر اضافی، بستنی ،off-specپودر شیر 

جداگانه است؛ توجه به تماس بسته بندی با محصول Lot IDهر بسته شیر یا لبنیات مایع دارای محصول Lot IDثبت مواد بسته بندی، بسته بندی محصول نهایی

ردیابی تا فروشگاه و مصرف کننده نهاییتوزیع و فروش محصول نهایی
های محصول در حمل و نقل و فروشگاه ها، به ویژه محصولات  Lotردیابی دقیق 

حساس به فساد سریع مثل شیر مایع

سوابق و اطلاعات ثبت شده
در هر  Lot IDشامل زمان، مکان، مقدار و 

راننده، تانکرها و ترکیب شیر از چند مزرعه ضروری است،Farm IDعلاوه بر اطلاعات عمومی، ثبت دقیق مرحله







با تشکر از حسن توجه شما



معاونت علمی و فناوری
شبکه دانش کشاورزی 

در گستره ملی بخش کشاورزی به  روز سلسله برنامه های ویدیو کنفرانس انتقال دانش 

:عنوان
زنجیره تامین در شیر و فرآورده های لبنی

:سخنران
خواهمهدی نیک 

کشاورزیعضو هیأت علمی موسسه آموزش و ترویج 
10:  ساعت-1404دی 16


